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前  言
根据公司《采购管理程序》要求，制造管理部组织编制本部熔剂质量验收准则。 

在实施本验收准则时，应注意下列事项： 

本验收准则对应的是截止到2023年10月18日前发布的熔剂有效采购标准。

与 YSZZ LGRJ 023—23相比，主要变化如下：
取消炼钢总厂取样委托”；

结算方式纳入PSCS系统；

用整球制样，

规定了复验样品规则。
至下一版验收准则发布之前，应在本验收准则的基础上再结合陆续增加的新下发文件。
环保型熔渣改质剂质量验收准则

验收流程

物料→·厂内辅料取样位置→炼钢总厂使用区域

└→质计中心取样、检验。
2　炼钢总厂主要验收内容

2.1　包装、标志和质量证明书。

2.1.1　包装：采用防潮集装袋，袋外注明集装袋标准编号。

2.1.2　标志：包装袋上标志应牢固，字迹应清晰不退色。标明：供方名称；需方名称；产品名称；批号；生产日期；发货日期。

2.1.3　质量证明书：每批产品必须附证明该批质量符合标准规定的质量证明书。填写证明书字迹应清楚，证明书上应注明：供方名称；需方名称；产品名称；理化指标检验结果；执行的产品标准编号。
2.2　外观质量：清洁、干燥、不得混入杂物，皮带上料时不粉化。球状，8mm～50mm，超出上、下限的重量均不超过总重量的5%。
2.3　原料：环保型熔渣改质剂加工使用主原料必须为铝屑和石灰石粉，其它辅料不应含有产生大量烟气的原料，其中铝屑必须采用高纯铝锭切削而成，铝锭铝含量大于99%，并且保证铝屑的长度均大于0.5cm。
2.4　使用效果

2.4.1　反应状态：炉炉验收。

2.4.2　FeO去除率：抽检
2.4.3　烟气量大于试验时的视频状态时视为不合格。

2.5　PSCS系统录入
结算前，将供应商FeO去除率不合格情况对应送货批次录入PSCS系统。
3　质计中心验收项目
3.1　取样：取整球样品，数量不少于20个。
3.2　必检项目Al、SiO2。

3.3　制样主要参数

3.3.1　样品加工设备：摇磨机；

3.3.2　研磨时间：15秒；

3.3.3　研磨样品数量：随机选取整球样品；

3.3.4　筛分：研磨后使用80目筛子筛分，筛上、筛下分别委托检验。

3.5　检验数据报出方法：将筛上、筛下检验结果按筛上、筛下样品的重量加权平均报出。
3.3　是否允许复验

3.3.1　允许复验；

3.3.2　外委检测：从备样袋中盲摸5个整球送检。质计中心复检：从备样袋中盲摸3个整球检测，每个球检测一次，均值报结果（不考虑单个球之间的偏离度）。

执行标准。

环保型熔渣改质剂标准

	物料代码
	Al/%
	CaO/%
	SiO2/%
	S/%
	P/%
	H2O/%

	A0000530
	≥35
	≥10
	≤10
	≤0.25
	≤0.050
	≤1.0


4　PSCS质量不合格处置方法
4.1　Al＜30%，以30%为基准，每低1%扣取样批次总量5%；

4.2　SiO2不合格时，扣取样批次总量5%；

4.3　FeO去除率每低于标准1%，扣取样批次2%。（当加入量为1公斤/吨钢时，炉渣FeO去除率标准≥45%；当加入量为1.5公斤/吨钢时，炉渣FeO去除率标准≥50%。）
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